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MA9. PRIESAK VODY STANOVENÝ STN EN 123�0-8 50NN
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POZNÁMKY:
1. GEOMETRIU BETONÁRSKEJ VÝSTUŽE JE NUTN� PRISP�SOBIŤ GEOMETRII DEBNENIA.
2. VYSTUŽENIE OPORY BUDE AKTUALIZOVAN� NA ZÁKLADE GEODETICK�HO ZAMERANIA ZÁKLADOVÝCH

KONŠTRUKCIÍ P�VODN�HO MOSTN�HO OBJEKTU PO REALIZÁCII BÚRACÍCH PRÁC.
2. KAŽDÁ VÝSTUŽ PRECHÁDZAJÚCA PRACOVNOU ŠKÁROU BUDE OPATRENÁ ANTIKORÓZNYM NÁTEROM V

DĹŽKACH PO MIN. 50MM NA OBE STRANY OD PRACOVNEJ ŠKÁRY.
3. VÝSTUŽ ZÁKLADU A DRIEKU - POZRI PRÍLOHU ú. 3.2.11: BETONÁRSKA VÝSTUŽ OPORY 2, ČASŤ 1.
4. VÝSTUŽ ÚLOŽN�HO PRAHU A ZÁVERN�HO MÚRIKA - POZRI PRÍLOHU ú. 3.2.12: BETONÁRSKA VÝSTUŽ

OPORY 2, ČASŤ 2.
5. VÝKAZ V TOMTO VÝKRESE NEUVEDENÝCH POŽIEK JE UVEDENÝ VO VÝKRESOCH ú. 3.2.11 A 3.2.12.
6. PREDPOKLADANÝ POSTUP BUDOVANIA OPORY:

- ZÁKLAD, DRIEK
- ÚLOŽNÝ PRAH, KRÍDLA
- ZÁVERNÝ MÚRIK
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POZNÁMKY:
1. GEOMETRIU BETONÁRSKEJ VÝSTUŽE JE NUTN� PRISP�SOBIŤ GEOMETRII DEBNENIA.
2. VYSTUŽENIE OPORY BUDE AKTUALIZOVAN� NA ZÁKLADE GEODETICK�HO ZAMERANIA ZÁKLADOVÝCH

KONŠTRUKCIÍ P�VODN�HO MOSTN�HO OBJEKTU PO REALIZÁCII BÚRACÍCH PRÁC.
2. KAŽDÁ VÝSTUŽ PRECHÁDZAJÚCA PRACOVNOU ŠKÁROU BUDE OPATRENÁ ANTIKORÓZNYM NÁTEROM V

DĹŽKACH PO MIN. 50MM NA OBE STRANY OD PRACOVNEJ ŠKÁRY.
3. VÝSTUŽ ZÁKLADU A DRIEKU - POZRI PRÍLOHU ú. 3.2.11: BETONÁRSKA VÝSTUŽ OPORY 2, ČASŤ 1.
4. VÝSTUŽ ÚLOŽN�HO PRAHU A ZÁVERN�HO MÚRIKA - POZRI PRÍLOHU ú. 3.2.12: BETONÁRSKA VÝSTUŽ

OPORY 2, ČASŤ 2.
5. VÝKAZ V TOMTO VÝKRESE NEUVEDENÝCH POŽIEK JE UVEDENÝ VO VÝKRESOCH ú. 3.2.11 A 3.2.12.
6. PREDPOKLADANÝ POSTUP BUDOVANIA OPORY:

- ZÁKLAD, DRIEK
- ÚLOŽNÝ PRAH, KRÍDLA
- ZÁVERNÝ MÚRIK
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